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1. VSeobecn é

Vstupni a revizni Sachta je stavebni objekt pro odpadni kanalizaci nebo odpadni potrubi ulozené v zemi.
Slouzi pfedevSim k zavzduSnéni a odvzdusSnéni, kontrole, udrzbé a ¢isténi kanaliza¢niho fadu, pfipadné
k instalaci zafizeni na ¢erpani odpadnich a splaskovych vod nebo ke zméné sméru, sklonu nebo prirfezu
potrubi.

Na zakladé odzkouSené kvality splfiuje vysoké pozadavky, které jsou dnes na stavebni prvky odpadnich
kanalizaci kladeny. Jsou vodotésné vi¢i vnitfnimu a vnéjSimu tlaku vody, odolné vagéi otéru, trvanlivé a
hospodarné. Nejvétsi stavebni hloubka ¢ini 10 m ode dna kynety v Sachtovém dnu a Grovni terénu. PFi
vétSich vyskach je nutné objekt staticky posoudit.

Pfechodova deska slouzi k redukci priméru vstupniho kominu (z DN 1650 na DN 1000 nebo z DN 1200
na DN 1000 mm. Zakrytova deska nahrazuje kénus pro osazeni poklopu. Pro dorovnavani poklopu slouzi
vyrovnavaci prstenec.

2. Doprava

Prefabrikované dilce vstupni a revizni Sachty se ukladaji na dopravni prostfedek v poloze zabudovani tak,
aby byly peclivé zajistény proti horizontalnimu posunu. V pfipadé uloZeni vice vrstev na sebe nesmi dojit
k poSkozeni, zejména v oblasti profilu spoje. Doprava zakrytovych desek je dovolena ve vrstvé max. 4 ks.
Doprava Sachtovych skruzi je dovolena ve vrstvé max. 2 ks skruzi vySky 500 mm a 5 ks skruzi vysky 250
mm. Doprava Sachtovych den, Sachtovych skruzi vySky 1000 mm, pfechodovych skruzi a pfechodovych
desek neni ve vrstvach pfipustna. Pfipousti se uloZeni Sachtového dna profilu DN1000 na dopravni
prostfedek a na né&j ulozit pfechodovou skruz nebo zakrytovou desku v jedné vrstvé. Zabezpeceni
prefabrikatl na nakladnim voze musi byt pomoci stahovacich péasu tak, aby se po celou dobu pfepravy
zajistila poloha proti horizontalnimu posunu. Za upevnéni nékladu je odpovédny fidi¢ nakladniho vozidla.

PFijemce pfezkouma pred sloZzenim kazdou dodavku co do Uplnosti a souhlasu s objednavkou a dodacim
listem. Kontroluje se jakost (stav), zda nejsou dilce poskozeny dopravou. Radny stav potvrdi opravnény
zastupce odbératele na dodacim listu (jméno hualkovym pismem a podpisem). Zjevné vady je pfijemce
povinen vyznacit na dodacim listu. Po prevzeti se reklamace zjevnych vad a mnoZstvi nepfijimaji.

Pri vykladce prefabrikatl se pouzivaji pouze zvedaci nastroje s jemnym zdvihem, aby se zabranilo jejich
poskozeni.

3. Skladovani

Prefabrikované dilce vstupni a revizni Sachty se skladuji vzdy v poloze zabudovani. V jiném pfipadé fa.
BETONIKA plus s.r.0. nepfijima naslednou garanci za vodotésnost vstupnich a reviznich Sachet. Dilce se
skladuji na rovném a zpevnéném terénu a musi byt zajiStény proti posunu nebo pfevraceni. Skladovaci
plochy musi byt rovné, patficné Gnosné, ocisténé od vSech necistot, v zimé i od snéhovych a ledovych
nanosu. V pfipadé uloZeni vice vrstev na sebe nesmi dojit k poSkozeni, zejména v oblasti profilu spoje.
Dilce se ukladaji v poloze zabudovani, spodni vrstva na paletach nebo prokladech. Sachtova dna, skruze
vySky 1000 mm a prechodové skruze neni dovoleno skladovat ve vrstvach. Vrstvit Ize skruze vySky
500 mm max. do 2 vrstev a skruze vysky 250 mm max. do 5 vrstev. Pfechodové a zakrytové desky Ize
ukladat ve vrstvach pfi pouziti prokladd odpovidajicich rozméru, aby nedoslo k poskozeni zamku dilca.

Vyrobky nejsou uréeny pro dlouhodobé skladovani na terénu mimo vykop za nepfiznivych klimatickych
podminek. Proto musi byt zabezpeceny proti plisobeni stfidani teplot, mrazu, pfimého slune¢niho zareni
a extrémnich srazek.
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3.3 Na skladce nesméji byt vyrobky obsahujici ¢edicové segmenty vystaveny vlivu vysSich teplot a pfimému
sluneénimu svitu (zahfivani sluncem, vysoké teploty vzduchu v teplych obdobich roku) a je tfeba je do
druhého dne zabudovat do vykopu. PFi skladovani je nutno prefabrikaty chranit proti negativnimu
pusobeni pocasi, a to pomoci bilé odrazivé PE folie nebo bilé ochranné trvale smacené geotextilie.
Ochranné vrstvy je nutno ponechat na prefabrikatech az do doby jejich ulozeni do vykopu. Vyrobky s
Cedi¢em pii skladovani na stavbé nesmi byt vystaveny teploté nizsi nez +5°C.

4. Manipulace

4.1 S prefabrikovanymi dilci vstupni a revizni Sachty (skruze a kénus) se smi manipulovat pouze pomoci

samosvornych klesti. ll
A | |

4.2  Sachtova dna maji pro manipulaci zabudovana zavitova pouzdra, do . ll \..I LIN
kterych se Sroubuji lanovéa oka pro DN Sachty:
DN 1000 Rd16
DN 1200, DN 1500, DN 1650 Rd30

4.3 Prechodové desky k uvedenym Sachtam maji rovnéz zavitova pouzdra
a to pro DN:

DN 1000 Rd16
DN 1200, DN 1500, DN 1650 Rd30

4.4  Zakrytové desky jsou opatfeny zavésnymi oky. e

4.5 Manipulace pomoci zavitovych pouzder se provadi pomoci lanovych zavésu se zavitem na jefabovych
hacich v souladu s CSN EN 13414-1 - Vazaci prostfedky z ocelovych drat&nych lan - Bezpeé&nost - Cast
1. Vazaci prostfedky pro vSeobecné zdvihaci prace. Lanové zavésy jsou dodavany vyrobcem dle
pozadavku odbératele. Pfi manipulaci se musi pouzivat lana o délce min. 2m a maximalni uhel lana od
osy kotvy je 30°.

ZaSroubovani lanového zavésu do pouzdra musi byt provedeno az na doraz. Jakékoliv Upravy lanovych
zaveésu zvlasté svarfovani je nepFipustné! PouZivani poSkozeného zav ésu je zakazano!

4.6 Je nep Ffipustné dilce vstupnich a reviznich Sachet zav ~ éSovat, zvedat a manipulovat za lanovy Gvaz
protaZzeny jednotlivym prvkem nebo stupadlem, ¢i vtokovymi otvory.

4.7 Je zakézéano pojizd ét se zavéSenym vyrobkem.

5. Montaz dilc a vstupnich a reviznich Sachet

5.1 Pred montazi jednotlivych dilcd vstupni a revizni Sachty musi byt kazdy dilec peclivé prohlédnut a
veSkeré poskozené nebo jinak nekvalitni dilce musi byt vyfazeny a nesmi byt zabudovany. Drobné
nerovnosti a prohlubné na povrchu nemaji vliv na uzitnou hodnotu vstupni a revizni Sachty (malé vroubky
na povrchu nebo nepravidelné probihajici kosmetické zaclonky).

5.2 Dno vstupni a revizni Sachty se usadi na dno vykopové ryhy, ktera musi byt provedena dle projektové
dokumentace. Jednotlivé dilce jsou vyrdbény s hrdlem a dfikem pro pouziti tésnicich prostfedkd. Na
dukladné ocistény dfik se navlékne pryzové tésnéni dle DIN 4060 dodavané vyrobcem. Na oc¢isténé hrdlo
usazovaciho dilce a na pryzové tésnéni se nanese v silné vrstvé vyrobcem BETONIKA plus schvéleny
nefedény kluzny prostfedek (napf. DS GLEITMITTEL). Kluzny prostfedek naneseny ve vétSim ¢asovém
pfedstihu muze zaschnout a nebude plnit svou funkci. Pouziti neschvélenych typd kluznych prostfedku
muze zapfiCinit potize pfi spojovani, pfipadé netésnost spoje a spolec¢nost BETONIKA plus nenese
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zaruky za vodotésnost spoje nebo poskozeni prefabrikatu. Horni dilec se musi

vystfedit se spodnim dilcem a poté se oba sesadi. Vyrovnavajici prstence a

poklop se osazuji do cementového loze nebo polyuretanové pény uréené pro

kanaliza¢ni dily.

5.3 V pfipadé exponovanych staveb, poZadavku spravcl siti a dozoru staveb,
vyskytu spodnich vod, vnéjSiho hydrostatického tlaku, nebo zvySenych narokd
na vodotésnost spoju se pro zvysSeni uzitnych vlastnosti a zivotnosti doporucuje
jako z&kladni, pfipadné doplfujici tésnici systém vyuZzit profesiondlni tésnici Kluzng b~
systém, sestavajici z buttylruberového tésniciho provazce (napf. Elastostrip) pIoEte
nebo spary mezi prefabrikaty zatfit vhodnou speciélni kanalizaéni maltou (napf.
malty fady Ergelit). Pfipadné ojedinélé netésnosti v téle prefabrikatl se utésni
vhodnou profesionalni hmotou (napf. Ladax).

Cilem uplatnéni téchto novych technologii v dodavkach staveb je jednoznaéné |~~~ """~~~ "" """

zvySovani ekonomicky pfiméfené Zzivotnosti rozhodujicich konstrukénich c¢asti staveb, zkracovani

postupovych termin( vystavby, snizovani negativnich dopadl stavebnich praci a technologii na krajinu a

Zivotni prostredi, zvySovani kvality praci a estetického Ucinku staveb. Podminky uZziti novych technologii,

resp. stavebnich vyrobk({, v rdmci verejnych zakazek na stavbach kanalizaci a pozemnich komunikaci

stanovi Nafizeni viady CR &.163/2002 Sb. ve smyslu naslednych zmén a dalsi platné predpisy.

5.4 Montaz dilct je zakazana pfi teploté pod -5°C. Tésnéni musi byt pfed zabudovani temperované
v prostredi s teplotou vySSi nez 0°C.

5.5 Zasypovy materidl musi byt vsouladu s projekénimi pozadavky a se statickym vypoctem. Nesmi
poskozovat jednotlivé prefabrikaty a je tfeba zajistit trvalou stabilitu a postranni oporu. Obsyp a zasyp
musi byt zhutnén po vrstvach na hodnoty dle projektové dokumentace.

5.6 Montaz potrubi do Sachtovych den osazenych Sachtovymi vlozkami nebo tvarovanymi vstupy (systém
PERFECT) se fidi nasledujicimi pokyny:

- Pfimé nasazeni trub na Sachtové vlozky, nebo tvarované vstupy, se fidi obecnymi pravidly vyrobce trub.

- PFi pouziti zkracené trouby se provede zeSikmeni nejméné 15° a ostré okraje se zarovnaji a zaobli.

- Zkraceni trouby musi byt vzdy kolmé, Sikmy fez muze zapf¥icinit posunuti t&ésnéni mimo funkéni plochu a

muZze byt pFic¢inou netésnosti spoje a spoleénost BETONIKA plus nenese zaruky za vodotésnost spoje.

- Pfi pouziti Zebrovanych a korugovanych trub je nutno pfizplsobit konec trub tak, aby tésnéni bylo
v prvni tfetiné ¢inné plochy od dorazu Sachtové vlozky, nebo tvarovaného vstupu.

- Pokud neni splnéna podminka umisténi tésnéni vySe, musi byt trouba upravena nésledujicim
zpUsobem. PFi pouziti korugované trouby, kde neni dostate¢nd hloubka tésniciho priméru, viozime
tésnici krouzek za prvni korugaci a prvni korugaci zkratime, viz. obrazek nize. Pfi pouziti Zebrované
trouby, vloZzime tésnici krouzek za prvni Zebro. Pro zajiSténi tésnosti postacuje pouze jedno tésnéni.

- Je nutné dodrzet zakladni modifikaci a kompatibilitu trub a Sachtovych vlozek, nebo tvarovanych vstupu
vyrobce.
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5.7

6.1

7.1

8.1

- Do ocisténé Sachtové vlozky, nebo tvarovaného vstupu Sachtového dna a na
tésnéni trouby se nanese v silné vrstvé vyrobcem BETONIKA plus schvéaleny
nefedény kluzny prostfedek (napf. DS GLEITMITTEL). Kluzny prostfedek
naneseny ve vétSim ¢asovém predstihu mdze zaschnout a nebude plnit svou
funkci. Pouziti neschvalenych typl kluznych prostfedk maze zapficinit potize
pfi spojovani, pfipadé netésnost spoje a spole¢nost BETONIKA plus nenese
zaruky za vodotésnost spoje.

Konec trouby zasunte do Sachtové vloZzky, nebo tvarovaného vstupu, na Kluzng b~
doraz, pfitom je nutno dbét, aby nedoslo k vytlac¢eni tésnéni mimo funké&ni pIoEte
plochu. Neni dovolena montaz Gdery tézkého pfedmeétu.

- Pfed uvedenim do provozu je nutné provést zkouSku vodotésnosti.

Sachty mohou byt vybaveny vietenovymi Soupétky. Tato Soupéatka jsou beztdrzbova za predpokladu, Ze
provozovatel dba na distotu vietena, kluznych krouzku, vietenové matice, tfecich pfitlacnych kling,
tésnicich ploch a pryZzového tésnéni. Pro zachovani funkénosti musi byt s vietenovym Soupatkem
minimalné 1x do roka ovladano, pfipadné musi byt zavit vietena, vietenova matice, kluzné krouzky a tfeci
plochy pfitlaénych klinG namazany tukem odpuzujicim vodu. V pFipadé pfitomnosti ne €istot
v konstrukci Soupatka mohou mit tyto ne  €istoty negativni vliv na funk  €nost Soupétka.

6. ZkouSeni vodot ésnosti vstupnich a reviznich Sachet

podzemnich vod a pldy. Sesazené vstupni a revizni Sachty je tfeba pfed zasypanim prezkouset. Pro
zkouseni vodot&snosti betonovych vstupnich a reviznich $achet plati norma CSN EN 1917. Garance
vodotésnosti se vztahuje pouze na kompletni vstupni a revizni Sachtu produkovanou firmou BETONIKA
plus s.r.o a smontovanou dle téchto technologickych postupu montaze. V pfipadé kombinace s jinymi
vyrobci fa. BETONIKA plus s.r.o. nenese garanci za celkovou vodotésnost vstupni a revizni Sachty.

7. Bezpe €nost prace
Pfi dopravé, manipulaci a montazi vstupnich a reviznich Sachet je tfeba dbat vSech bezpecnostnich
opatfeni vyplyvajicich ze zakona a pfislusnych pfedpist, zejména prace se zavéSenym bfemenem CSN
ISO 12.480-1.
8. Odpov édnost za vady
BETONIKA plus s.r.o. nezodpovida za vady zboZzi, které byly zplsobeny neodbornym nakladanim se

zbozim po jeho pfevzeti kupujicim, neodbornou ¢€innosti pfi skladovani, manipulaci a zabudovani, ktera
by byla v rozporu s témito postupy montaze.
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