BETONIKA plus Dokument QMS podie | o1, \tisku -

CSN EN 1SO 9001:2001

Priloha ¢.1

Postup montaze
ZB Stérbinové Zlaby- vymeéna

Platnost od : 01/2009

Tento dokument je duSevnim vlastnictvim spoknosti BETONIKA plus s.r.o. RozmnoZzovani a
predavani ¥eti strané bez souhlasu jejiho vedeni neni dovoleno.

Vypracoval : Nedwd Petr Schvalil :  Ing. Strobl Jii Odpovédnost Nedwd Petr
feditel za aktualizaci :

Podpis : Podpis : Podpis :

Datum : Datum : Datum :




BETONIKA plus s.r.o. 01/2009 1

Platnost od: strana €.

datum zmény : |stav zmén
ZB Stérbinoveé Zlaby- vym éna

1.1

2.1

3.1

3.2

4.1

5.1

5.2

1. Obecné

Tento postup montaze slouzi krychlé vyméné poruseného ZB Stérbinového Zlabu
v zabudovaném Useku bez nutnosti demontaze vSech predeslych Stérbinovych zlabd.

2. Popis vym énitelného kusu
Vymeénitelny kus se sklada ze tfi zakladnich dil a doplriku:

a) Dil 1 — dolni polovina Stérbinového Zlabu délky 1 m, na obou koncich opatfen hrdlem. Tento
dil je opatfen zavity, do kterych se ukotvi Srouby prochazejici vrchni ¢asti. Zavit musi byt
dostate¢né hluboky,aby se vrchni dil dal pfitahnout ke spodnimu a tim se zarover dosahlo
srovnani vrchni nivelety se sousednimi kusy. Dil je na horni strané osazen distancemi
zajiStujici zachovani 2 mm spéary mezi hornim a spodnim dilem a je zde téZ barevné
oznacena oblast, na kterou se mé nanaset epoxidova pryskyfice.

b) Dil 2 — Stérbinovy Zlab pfisluSného typu délky o 1 m kratSi, nez byl pavodni (vyménovany
poruseny) prvek. Tento prvek je opatfen na obou koncich dfikem.

¢) Dil 3 —horni polovina Stérbinového Zlabu délky 1 m se zaslepenou Stérbinou, na obou
koncich opatfen hrdlem. Tento dil je opatfen ¢tyfmi priibéznymi svislymi otvory, které jsou
v horni hrané rozsifené pro zapusténi hlavy Sroubt

d) Doplriky — tésnéni, Srouby, Sikadur 52, mazadlo, zalivkova hmota

3. Vyjmuti poSkozeného prvku

Kolem vyménovaného prvku vytvofit manipula¢ni prostor (doporu¢eno min. 50 mm z obou stran),
z divodu hrouceni okolniho materidlu a mozného poSkozeni pfi vyjimani prvku

Pomoci bouraciho kladiva prvek rozbit na mensi kusy, které se daji odstranit

4. Uprava podlozi

Spodni stavba pod vyménénym Stérbinovym Zlabem musi odpovidat budoucimu napojeni jizdni
drahy. Podle zatizeni dopravni plochy a Gnosnosti podlozi se provadi uloZeni Stérbinovych Zlabu
do zhutnéné piskového loze, popf. na nearmovany nebo armovany betonovy zéklad a
cementovou maltu. Druh uloZeni ur&i projektova dokumentace.

5. Pokladka vym énitelného St érbinového zlab

Pfed zabudovanim je tfeba jednotlivé ¢asti vyménitelného Stérbinového zlabu prohlédnout, zda
nejsou posSkozeny, zejména dfik a hrdlo.

Na ocistény dfik stavajiciho Stérbinového Zlabu se nasadit nezkroucené pryZzové tésnéni,
pfislusné plochy opatfit kluznym prostfedkem.
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Ke dfiku stavajiciho Stérbinového zlabu pfilozit dil 1

Oba dfiky dilu 2 opatfit nezkroucenymi pryZzovymi tésnénimi a osadit do hrdla stavajiciho
Stérbinového Zlabu, zkontrolovat zda jsou spoje dobfe sestaveny a byly dostatec¢né tésné.

Sty€énou sparu dilu 1 opatfit (ve vyznacené oblasti) vrstvou nizkoviskézni injektazni pryskyfici
SIKADUR 52 v tloustce 2 mm, ktera zajisti dokonalé spojeni dili 1 a 3

Dil 3 osadit na dil 1 a pomoci Sroubl stahnout k sobé. Po kone¢né kontrole celé sestavy se
Srouby zaliji pomoci SIKADUR 52.

Spara mezi sesazenymi prvky musi byt min 7mm (tolerance +3 mm). Po sesazeni Stérbinové
Zlabu je pak stykova spéara mezi hrdlem a dfikem trvale utésnéna pryZzovym krouzkem. Vznikla
spara se zalije ve vrchni &asti vhodnou zalivkovou hmotou, ktera zabrani zaneseni dilatacni
spary.

Dilataci mezi zpevnénou plochou a Stérbinovym Zlabem tvofi viozka tl. 8 mm (napf. HOBRA),
plocha mezi Stérbinovym Zlabem a vlozkou je opatfena spojovacim natérem. Vznikla podélni
dilata¢ni spara se utésni vhodnou zalivkou dle TKP staveb pozemnich komunikaci kapitola 5.

V odfezanych ¢astech je nutno vrchni Upravu vytvorit dle pavodniho povrchu

DET. "A" Zilivka dls TKP
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6. Material Sikadur 52

Sikadur 52 je nizkovizkozni, bezrozpoustédlova, dvoukomponentni hmota na bazi epoxidovych
pryskyfic.Pouziva se jako injektazni pryskyfice s dobrou penetra¢ni schopnosti a pfilnavosti
k betonu, kameni, malté, oceli a dfevu. Je pouzitelnd i do vihkych podminek.

Zakladni kvalitativni vlastnosti epoxidové pryskyfice Sikadur 52 jsou uvedeny v tabulce ¢&. 1.

Tabulka €. 1:

Vlastnost

objemova hmotnost pfi 20 °C
pevnost v tahu

pevnost v tahu za ohybu
PFidrznost na betonu
Viskozita (pfi 20 st. C)

jednotkg hodnota
kg.dm” 11
N2 37
N.mm™ 61
N.mm™ >4,00
mPa.s 430

Epoxidova pryskyfice Sikadur 52 se dodava ve dvou obalech. Vlastni epoxidovd hmota je
komponenta A o hmotnosti 2,66 kg a tvrdidlo je komponenta B v obalu o hmotnosti 1,33 kg. Obé&
slozky jsou dodavéany v pfislusSném misicim poméru. Slozka B se vlije do slozky A. Je tfeba dbét
na to, aby slozka B vytekla v plném rozsahu, beze zbytku. Misici pomér ¢ini 2 dily komp. A ku 1
dilu komp. B vahové i objemové. Promichani obou slozek se provadi elektrickou vrtackou se
specialnim michacim nastavcem pfi maximalnim poctu otacek 250 ot./min. Nutno michat velmi
ddkladné, minimélni doba michani je 3 minuty . Dlkladné promichat také na stranach a ode
dna nadoby tak, aby se tvrdidlo rozmichalo i ve svislém sméru. Teplota obou slozek pfi michani
musi byt nejméné 15 °C. Do pryskyfice nesmi byt pfimichan vzduch.

Je zakazano zpracovavat z nadob uréenych pro dodavku. Po promichani hmotu prelit do Cisté
nadoby a znovu promichat minimalné 1 minutu.

Doba zpracovatelnosti, tj. doba od zamichani obou komponent do zaliti do trhliny je zavisla na
vnéjsi teploté a je uvedena v technickém listu. Doba zpracovatelnosti je ovlivnéna teplotou obou
komponent, objemem smési v nadobé a teplotou ovzdusi. Dobu zpracovatelnosti Ize prodlouzit
skladovanim materidlu v chladu (ve stinu), michanim menSich davek a omezenim praci pfi
vysokych teplotach ovzdusSi. Prekro¢eni doby zpracovatelnosti se projevi exotermni reakci, tj.
prudkym narustem teploty smési. Tato reakce se projevi zvySovanim viskozity az smés prejde do
gelovitého stavu. V takovychto pfipadech je nutné ihned prace zastavit a takto reagujici hmotu jiz
nezalévat

7. Bezpeénost prace

PFi dopravé, manipulaci a montazi Stérbinovych Zlab( je tfeba dbat vSech bezpeénostnich
opatfeni vyplivajici ze zakona a pfisluSnych predpisl, zejména prace se zavéSenym bfemenem
CSN 1SO 12.480-1.

8. Odpov édnost za vady

BETONIKA plus s.r.0. nezodpovida za vady zbozi, které byly zplsobeny neodbornym nakladanim
se zbozim po jeho prevzeti kupujicim, neodbornou ¢innosti pfi zabudovani, ktera byla v rozporu
s témito technologickymi pfedpisy.
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